Accessoires pour rectifieuses planes de précision

Modéle

Meule pour acier non trempée
et trempée 62HRC
200x20x31.75 mm

Code Art.:393 93510

Meule pour acier non trempée
et trempée 62HRC
350x40x127 mm

Code Art.:393 9361 @

Meule pour acier non trempée
et trempée 62HRC
400x50x127 mm

Code Art.:393 93710

Disque abrasif pour aciers tenaces,
fortement alliés et spécialement
traités. Trés bon résultats également
pour les aciers a outils
200x20x31.75 mm

Code Art.:393 93520

Disque abrasif pour aciers tenaces,
fortement alliés et spécialement
traités. Trés bon résultats également
pour les aciers a outils

Code Art.:393 93620

Disque abrasif pour aciers tenaces,
fortement alliés et spécialement
traités. Trés bon résultats également
pour les aciers a outils

Code Art.:393 937260

1393 2551

FSM 2550
Code Art.

FSM 3060
Code Art.

13933061

1393 4081

Modéle

FSM 4080
Code Art.

Meule CBN pour métaux durs
200x20x31.75 mm
Code Art.:393 93520

Meule CBN pour métaux durs
350x40x127 mm
Code Art.: 393 93620

Meule CBN pour métaux durs
400x50x127 mm
Code Art.: 39393720

Meule pour acier non trempée
et trempée 56HRC
200x20x31.75 mm

Code Art.: 393 93500

Meule pour acier non trempée
et trempée 56HRC
350x40x127 mm

Code Art. : 393 9360 ©®

Meule pour acier non trempée
et trempée 56HRC
400x50x127 mm

Code Art.: 393 93700

Conseils techniques au : +212 522 592 542

FSM 2550

1393 2551

Code Art.

FSM 3060
Code Art.

13933061

FSM 4080
Code Art.

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

1393 4081
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Rectification
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Accessoires pour rectifieuses planes de précision

Options (a la commande de la machine uniquement)
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Modéle

Systéme d’aspiration
Code Art.: 39390120

Systéme d’aspiration et de
refroidissement
Code Art.: 3939013 @

Systéme d’aspiration et de
refroidissement
CodeArt.: 39391110

Séparateur magnétique et systéme
de refroidissement
Code Art.: 3939014 @

Séparateur magnétique et systéme
de refroidissement
Code Art.: 39391120

Séparateur magnétique et systéme
de refroidissement
Code Art.: 39392110

Rouleau de microfiltre pour
dispositif de refroidissement avec
filtre automatique

Code Art. : 393 94010

Filtre automatique a bande de papier
et systéme de refroidissement
Code Art.:3939015@

Filtre automatique a bande de papier
et systéme de refroidissement
Code Art.: 3939113 @

Filtre automatique a bande de papier
et systéme de refroidissement
Code Art.: 39392120

Filtre automatique a bande de papier
avec séparateur magnétique et
systéme de refroidissement

Code Art.: 3939016 ®

_ Filtre automatique a bande de papier

avec séparateur magnétique et
systéme de refroidissement
Code Art.: 3939114 @

Filtre automatique a bande de papier
avec séparateur magnétique et
systéme de refroidissement

Code Art.: 393 9213 @

Les rectifieuses série FSM sont équipées de série du systéme
de contréle numérique de la descente verticale (prise de passe
automatique. AD.5). Plusieurs cycles sont disponibles (voir les
schémas ci-dessous). La descente de meule de rectification
peut-étre également programmée et configurée pour s’adapter
parfaitement a la piéce. La surface globale a rectifier est divisée
en zones d’ébauche et en zones de finition. Les différentes
étapes peuvent étre programmées jusqu’a une résolution mini-
mum de 0,001 mm selon les applications envisagées. La sou-
plesse de programmation des cycles et des avances garantie
des états de surface exceptionnels.

FSM 2550
Code Art.

:393 2551
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Rectification ~
de surface avec () :
avance au point v %

de départ

Conseils techniques au : +212 522592542 643

metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Modéle

Redresseur d’angle
Code Art.: 393 90200

Redresseur d’angle
CodeArt.:393 91180

Redresseur d’angle
Code Art.: 39392170

Redresseur de rayon
Code Art.:393 90210

Redresseur de rayon
Code Art.: 39391190

Redresseur de rayon
Code Art.:393 92180

Etau de haute précision
CodeArt.:393 90220

Etau de haute précision
Code Art.: 39391200

Etau de haute précision
CodeArt.:393 921960

Etau de rectifieuse sinusoidale

Code Art. : 393 9023 @

Etau de rectifieuse sinusoidale

Code Art.: 3939121 @

Etau de rectifieuse sinusoidale

Code Art. : 393 92200

Unité de dressage de meule

Code Art.:393 9024 @

Unité de dressage de meule

Code Art.:3939122®

Unité de dressage de meule

Code Art.: 393 9221 @

Rainurage r@j
avec avance &

au point de
départ
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Accessoires pour rectifieuses planes de précision

Options (a la commande de la machine uniquement)
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;lsa;eaélon;agnethue fixe Vis a billes pour avance
X mm
transversale
Vis a billes pour avance
Plaque de serrage transversale
électro-magnétique 250 x 500 mm ® Code Art. : 393 9104 ® [
Code Art. : 393 9002 @
Flasque de meule
Plaque de serrage Code Art. : 3939017 @ ()
électro-magnétique 300 x 600 mm ®
Code Art.:393 9101 @
Flasque de meule
Plaque de serrage Code Art.:393 9115 @ ()
électro-magnétique 400 x 800 mm o
Code Art. : 393 9201 @ Flasque de meule °
Code Art.:393 92140
Dispositif d’extraction et de
compensation paralléle a la Cartérisation arriére
commande numérique o Code Art. : 393 9009 @ o
Code Art. : 393 9003 @
Dispositif d’extraction et de “'?i'@". Cartérisation arriére
compensation paralléle a la 'n Code Art. : 39391080 o
commande numérique ()
Code Art.: 39391020 Cartérisation avant et latérale
Code Art.:393 90100 .
Dispositif d’extraction et de
Eg:;‘:"ns‘ia:::n?z:ia;::e B P /I_ Cartérisation avant et latérale
o 5399006 m Code Art. : 393 9109 @ o
A & la
Dispositif d’extraction et de Cartérisation avant et latérale
compensation paralléle hydraulique Code Art. : 393 9209 @ o
a la commande numérique ®

Cartérisation intégrale contre les
projections ®
Code Art.:393 90180

Code Art. : 393 9202 @

Ajustement automatique de ’avance
transversale Cartérisation intégrale contre les
Code Art. : 393 9004 ©® o projections ®
Code Art.: 39391160
Ajustement automatique de l’'avance
transversale Cartérisation intégrale contre les
: CodeArt.:3939103@ ® projections ®
Code Art.:3939215@

Ajustement automatique de ['avance
transversale
Code Art.: 393 9204 ® o

Réglage fin pour 'avance
transversale Y
Code Art. : 393 9006 @

Réglage fin pour l’avance
transversale ®
Code Art.: 393 9105 @

Réglage fin pour ’avance
transversale ®
Code Art. : 393 9205 @

644  Toutes nos machines sont fabriquées selon les normes CE c E



